WYTYCZNE UZYTKOWANIA

FASERPLAST KERATHIN P 1000 1260
chemicznie wiazacy

Wilasciwosci:

FASERPLAST jest homologicznym, chemicznym produktem sktadajacym sie z ceramicznych
widkien i nieorganicznych tacznikow gotowym do uzycia. Twardnieje chemicznie po wyschnigciu
na powietrzu. Proces twardnienia mozna przyspieszy¢ podnoszac temp. do 120-150 stopni. Czas
twardnienia jest zalezny od grubosci zaaplikowanego produktu i zwykle trwa od 2 do 35 godzin.

Zastosowanie:

Faserplast jest stosowany przy budowie piecéw kaflowych i kominkéw gtéwnie do uszczelnienia
migdzy czeSciami ceramicznymi a metalowymi, uszczelniania drzwi w piecach, czyszczenia
pokrywy i przydymionych rur oraz innych. Faserplast moze by¢ rowniez uzywany do naprawiania
peknietych ceramicznych czesci (w wewnetrznych i zewngtrznych czgéciach) oraz obudowach

piecow.

Instrukcje uzywania:

Poprzez dodawanie wody i dobre mieszanie uzyskiwana jest wymagana konsystencja (z
wykluczeniem tuby). Wazne jest to, ze musi by¢ wymieszany tak mocno by byt doprowadzony do
kremowej konsystencji. Tuba powinna by¢ uzywana do matych napraw poza tym Faserplast jest
polecany w wiaderkach w przypadku ktorych jest mozliwos$¢ naktadania kielnig lub szpachla. Dla
osiggniecia dobrego przylegania powierzchnia musi by¢ calkowicie czysta i wolna od thuszczu.
Przyleganie mozna udoskonali¢ przez zmoczenie produktem KERATHIN HARTER. Gdy
Faserplast jest nakladany na metal jest konieczne by uzy¢ wzmacniajacych elementdéw takich jak
kotwice, hak, wieszak itd. Pojemnik powinien by¢ ostroznie zamknigty po uzyciu i zabezpieczony
przed wysychaniem. Najlepsze jest potozenie na wierzch kawatka folii na powierzchni produktu.
Jesli zostanie potozona grubsza warstwa tego produktu, trzeba zrobi¢ dziurki wentylacyjne co 30-

50mm po wyschnigCiu.

Informacja:
Dane dotyczace opakowania i koloru:

kolor:

5, 10, 20 kg wiaderka
czarny i biaty

Opis techniczny wg. ONORN B 8308 (zgodno$¢ z normami ekonomicznymi)

Podstawowe surowce:

Limit temperatury do uzycia:

Rodzaj wigzania:

Sposbb przechowywania:

Dodawanie ptynow i ilosci:

Sucha wiekszo$¢ gestosci/wydajnos¢ materiatu:
Sktad chemiczny:

Max. rozmiar granulatu:

Mozliwo$¢ trwatej deformacji w 110°C, 600°C, 1000°C:

Trwalo$¢ po wymieszaniu z wodg w naczyniu:
Czas umieszczania:
Sita/moc sprezenia w 110°C, 600°C, 1000°C:

aluminiowo-krzemianowe widkna
FP 1000=1050 [°C]. FP 1260=1150 [°C]
chemiczny

6 m-cy w suchym magazynie

wg. uznania

1,7 [t/m3

Al203=60 [%], Si02=38 [%]
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