WYTYCZNE UZYTKOWANIA

PICK & PUTZ
klej i tynk do kafli i piecow
wiazacy hydraulicznie

Zastosowanie:

PICK & PUTZ jest uniwersalnym i odpornym biatym klejem i tynkiem uzywanym do piecow
kaflowych. Jest uzywany przewaznie do budowania piecéw kaflowych i kominkdw oraz do
naktadania tynkow na obudowy jak rowniez do konstrukcji z zastosowaniem szczelin powietrza.
Glownym atutem PICK & PUTZ jest to, ze moze by¢ uzywany rowniez jako tynk na kanaty
szamotowe. Jako tynk do piecow kaflowych PICK & PUTZ jest odpowiedni do wszystkich tynkow
technicznych. Warstwa tynku nie powinna przekroczy¢ grubosci od 2-20mm, tynk moze by¢
naktadany jako konwencjonalny tynk jako tworcze powierzchnie wiasnych projektow.

Instrukcje uzytkowania:

Ostroznie i gruntownie wymieszac¢ na sucho zawarto$¢ worka. Dla catkowitego wymieszania, dodac
wody. Zasadniczo, wymiesza¢ tylko tyle ile bedzie mozna uzy¢ w krotkim czasie. Zwilzanie
powierzchni nie jest wymagane. Klejona lub tynkowana powierzchnia musi by¢ catkowicie czysta
(bez kurzu).

Informacije:
e Nie uzywac twardego materiatu;

e Nie miesza¢ twardego i starego kleju z nowym;

e Zywotnos¢ i czas aplikowania jest uzalezniona od temperatury sktadowania, od temperatury
dodawanej wody, od ilosci dodawanej wody i od okresu przechowywania otwartego
opakowania;

e Dziatanie w temperaturach maks. Do 700 stopni.

Dane dotyczace opakowania i koloru: 25kg karton— r6zowy

Opis techniczny wg. ONORN B 8308 (zgodno$¢ z normami ekonomicznymi)

Podstawowe surowce: kaolin, marmurowy puder, cement
Limit temperatury: tynk ok. 200/klej ok. 700 [°C]

Typ umieszczania: hydrauliczny

Sposob przechowywania: min. 6 m-cy w suchym magazynie z dala od mrozu
Dodawanie ptynéw i ilosci: woda okoto 20 [litr/100 kg]

Sucha wigkszos$¢ gestosci/wydajnos¢ materiatu: 1,7 [t/m3 przy aplikowaniu grubosci 3 mm ok. 5 kg/m?
Sktad chemiczny: -

Max. rozmiar granulatu: 0-1 (mm]

Mozliwo$¢ trwatej deformacji w 110°C, 600°C, 1000°C: 0,36/1,07/3,22 [%]

Trwalo$¢ po wymieszaniu z wodg w naczyniu: 28 [min]

Czas umieszczania: 26 [min]

Sita/moc sprezenia w 110°C, 600°C, 1000°C: 23,9/8,6/1,1 [N/mmZ



